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센터링가이드(2조)

기준블록

측정모듈(2조)

볼핀의 외경을 원터치 방식으로 측정하는 측정기

D26, 28, 29 3개 기종 호환

Slide방식으로 볼 직경의 측정각도를 조정하면서

측정함

기준블록은 핀고정되어 있으며 절대 볼트를 풀어

서 조정하면 안됨

마스터세팅 방식으로 기준볼핀을 이용하여 마스

터셋(Init)하고 상한치/하한치 설정하여 합부판정

하고 불량의 경우 백라이트 발광 및 부저 동작함

기준블록

슬라이드 바
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6각 받침볼트

기준필러 (기종변경시 센서링가이

드와 기준블록사이에 끼움)

없음7mmD29

0.6mm7.5mmD28

1.77mm8.5mmD26

필러두께받침볼트 높이
슬라이드 바의 셋칼라 위치는 기종에 따라

조정가능(좌우 위치 및 슬라이드바 높이)

받침볼트 분해/고정

자석이용 가체결/제거 하면 편리
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D28 D26
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1. 먼저 센터링가이드와 측정모듈부의 나사를 살짝 푼다. 완전히
제거하지 않고 슬라이드 가능한 상태로 하여 바깥쪽으로 벌림 센터링가이드(2조)

기준블록
측정모듈(2조)

기준블록

2. 변경할 기종에 해당하는 받

침볼트를 고정 없음7mmD29

0.6mm7.5mmD28

1.77mm8.5mmD26

필러두께받침볼트 높이
3. 기준블록과 센터링가이드 사이에 기종에

해당되는 필러를 끼우고 체결

제대로 된 경우 볼핀을 끼웠을때 약간의 유

격(약 0.1mm 이하)만 존재하게 됨

유격이 크거나 잘 들어가지 않는 경우에는

이 작업을 다시할 것
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4. 측정모듈 조정에 앞세 세팅치를 변경. D28로 변경하고자 하
면 Init를 D28 마스터의 기준직경(예 28.003)으로 세팅함 센터링가이드(2조)

기준블록
측정모듈(2조)

기준블록
이 때 상한치와 하한치는 기종의 공차를 입력

하지 말고 충분히 큰 범위로 설정함 (� 이유는

세팅중에 부저가 자꾸 울리기 때문에 ) (예 : 
High�29.025, Low�26.975  )

5. 먼저 해당 볼핀을 끼운상태에서 측정모듈을 조정하는데 측정

접촉자가 볼핀에 닿지 않은 상태에서 먼저 Zero버튼을 눌러 영
점설정한 후에 한쪽(예 왼쪽) 측정모듈을 조정하여 눌림양이

0.3~ 0.4 사이가 되도록 한 후 고정함.  미세 조정을 위해 살짝

톡톡 치면 조정이 용이함

위와 같이 세팅할 경우 28.3~ 28.4 정도가 됨

6. 위작업이 완료된 상태에서 반대쪽(예 오른쪽) 측정모듈을 조

정하기 전에 볼핀에 측정자 왼쪽만 닿아 있는 상태에서 Zero버

튼을 누른 후(누르면 27.00#으로 바뀜) 반대쪽 측정모듈을 조정
하여 0.3~ 0.4정도 눌리도록 조정함

위 작업이 완료되며 볼핀을 유격내에서 살짝 움직여도 값의 변

화가 4미크론 이하가 됨

� 눌림양이 0.3~ 0.4으로 설정하는 이유는 볼핀이 상하로 약간

위치가 변하더라도 측정치 변화가 최소화 되는 상태이기 때문임
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7. 6까지 작업을 완료하면 High, Low (상한치/하한치)를 원래의
공차범위로 다시 세팅함

DisplayUnit DisplayUnit DisplayUnit DisplayUnit 설정설정설정설정(AP(AP(AP(AP---- 01)  01)  01)  01)  참고참고참고참고

2 761 853부저 근접센서
1,2 : 불량 전압출력 (24V) (1:GND , 2:+) (부저 1:흑 2:적 연결됨)

3,4 : 불량 Relay 출력 (Normal Open – A접점)

5 : 24V 전원
6, 7, 8 : 근접센서 입력(PNP 3선식, 6:GND, 7 : Load, 8 : 24V)

7, 8 : 리드스위치 입력(2선식, 7 : Load, 8 : 24V)

IO IO IO IO 설명설명설명설명

4 리드스위치 혹은

치수설정 예 : Ø17.025±0.01 제품 검사기준에서 마스터 치수가 Ø17.023인 경우
� Init : 17.023, High:17.035, Lo:17.015

• 사용할 마스터 값 초기치(Init)에 해당. 마스터는 측정직경 중심값의
±0.02이내 권장

• “Set” 설정은 Init(기준직경)�High(상한)�Lo(하한) 순서
• “Set”을 누른후 Init가 표시되며 값의 변화를 원하면 “Set”을 다시 누르면 설정치 변경모드로 진입하며 설정하지 않고 다음설정으로 가기위해서는 “�” 버튼을 누른다. 

• “Set”을 눌러 Init, High, Lo 설정치변경 모드에 진입하면 해당 자리수가 깜빡이며 � 혹은 �를 눌러 값을 변화시키고 다음 자리수로 변경하기 위해서는 “Set”버튼을 누른다.  

• 측정치가 High, Lo 바깥에 있는 경우(불량인 경우) 백라이트가 동작하며 부저가 동작되며 합격인 경우 동작하지 않음
• 제품 삽입 후(근접센서 동작) 1초가 지난 후 측정치 변화가 없으면 판정을 시작하고 값의 변화가 있는 동안에는 이전 판정치를 유지함

기준치수기준치수기준치수기준치수 세팅세팅세팅세팅


